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580 SKLO

Pro praci v chemické laboratofi je nejbéznéjsi a také nejvhodnéjst
sklenéné nadobi, protoZe je odolné proti vlivu vétiiny chemikalii. I v do-
mécnosti je obéas nutno upravit nebo zmensit sklenéné tabulky, slepit roz-
bité sklenéné nadoby a eenné predméty. Znalost vlastnosti skla a jeho zpra-
covani je tedy i pro doméci laboratoi nezbytna. Tato kapitola je rozdélena
do t#f zdkladnich ¢asti: 1. zpracovani tabulového skla, 2. price se sklené-
nymi trubkami a tyéemi a 3. zptsoby povrchovych tprav, &isténi skla a jeho
lepent.

V chemickych laboratofich se aparatury zpravidla sestavuji z rfiznych
sklenénych dilt (banék, chladiéh), piicem# se nékdy nevyhneme nékterym
drobnym Gpravim nebo pomiickim. Tak napt. jiz pro zhotoveni rozvodu
plynu nebo chladici vody k nékolika spotrebi¢tun musime mit vhodny roz-
vétveny nastavec na hadici. Vét&inu podobnych jednoduchych predméti lze
snadno zhotovit ze sklenénych trubek piimo v laboratofi v potfebném tvaru
a velikosti. Proto uvddime v této kapitole ndivody k nékterym zakladnim
sklofoukaéskym pracim.

Ve tieti casti této kapitoly, kteri se zabyva povrchovou fipravou skla,
se ¢asto v predpisech uvadi pouziti riznych jedovatych a Ziravych latek,
jako je zejména kyselina fluorovodikové, sirov4, louhy apod. Zvlast upo- .
zoriiujeme na kyselinu fluorovodikovou, kterd je velmi agresivn{ a price s ni
je nebezpecna. Fluorovodik pfitomny ve vzduchu i v nepatrném mnozstvi
lepta plice. Pti praci podle piedpisii, pfi nichi je nutno misit néktery fluorid
s kteroukoli kyselinou, vznikd fluorovodik a je proto nutno zachovavat
nejveétsi opatrnost — pracovat bud v digestofi nebo pii dokonalém vétrani.
Doporutujeme, aby se étendf predem sezndmil s pokyny pro préci s chemi-
kéliemi a bezpetnostnimi pfedpisy, které jsou uvedeny na str, 77—96.

TABULOVE SKLO

REZANI TABULOVEHO SKLA

Sklenéna deska se poloZi na rovny stiil, na oznafeném misté se
piiloZi diamant a mirnym tlakem podél rovného pravitka se provede fez.
Pouziti skliiského ocelového noze vyzaduje vétsi tlak, aby ryska byla do-
stateéné hluboka. Jestlize je Sediva nebo bila, svédéf to o tom, Ze sklenénd
tabule je Skrabnuta pouze na povrchu. V tom piipadé je 1épe udélat vedle
hlubokou rysku, kterou se opravi ryska p#lis mélka.

Po natriznuti se uloZi tabule na stial tak, &by ryska byla pravé na hra.ne
stolu, a lehce se stlaci éast tabule uloZen4 mimo stil. Casto se deska nezlomi
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rovné — to zavisi na hloubee rysky a na zpfisobu lomu. Drobné nerovnosti
je moino opatrné odlimat drzakem diamantu. JestliZe se fezou tabule
tlustsi nez dva milimetry, doporutuje se nejprve sklo opatrné podél rysky
z opatné strany naklepat.

VRTANI SKLA

Tlusté sklenéné desky se vrtaji mosaznymi vrtiky a karborun-
dovym praskem lehce zvlhéenym vodou. Sklo 1ze také vrtat dobfe nabrou-
genymi ocelovymi vrtaky, které je nutno béhem otaceni chladit terpenty-
novou gilicf nebo olejem. Rychlost otac¢eni musi byt mensi nez pfi vrtani
kovu. Zvlasté opatrné je nutno vrtat tehdy, jestliZe je otvor jiz témét hotov;
sklo se muze snadno vystipnout. Nejlépe je navrtat sklenénou tabuli z obou
stran. Vhodnym néastrojem pro vrtani tlustych sklenénych tabuli jsou spe-
cialni vrtaky s trojhrannym ostiim, zhotovené z tvrdokovu nebo kvalitni
oceli.

TRUBKOVE A TYCOVE SKLO

DRUHY SKLA A JEHO VLASTNOSTI

Vétsina sklenénych pfistroji pouzivanych v chemické laboratofi
se zhotovuje z trubek riznych priméri. Podle ndrokii na vlastnosti pii-
stroje se voli i druh skla. Zakladnim a nejbéznéjéim piistrojovym sklem je
Sial a Simax s malou tepelnou roztaznosti a tedy i vynikajici tepelnou
odolnosti. Tato skla maji vysokou teplotu tani (580 az 600 °C). Musi se
zpracovavat na sklofoukaéském hofidku, nékdy i s piidavkem kysliku.
Jsou to takzvana skla , tvrdd®, Kromé toho se pro béiné pouziti vyrabéji
rizné druhy skla ,,mékkého®, které ma nizii teplotu tdni a vétsi tepelnou
roztaznost. Zhotovuje se z ného nékteré chemické nadobi (pipety, zkumavky,
kvasné trubky apod.), nc¢které druhy teplomérti, ampule pro injekéné poda-
vané léky aj. Tyto druhy skel lze zpracovavat i na obyéejném plynovém
kahanu. 9

Svary trubek z riiznych druhit skla zpravidla pti chladnut{ praskajf,
protoZe skla maji riznou tepelnou roztaznost. Jednotlivé druhy lze rozeznat
podle barvy skla na lomu trubky, nebo snadnéji podle jeho chovani v pla-
meni. Tvrda skla se v plameni plynového kahanu velmi pomalu tavi, kdezto
skla mékka zméknou jiz v plameni lihového hoféku.
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REZANI TRUBEK A TYC

Podobné jako pii fezani tabulového skla je nutno nafiznout trubku
nebo ty¢ na obvodu. Pouziva se k tomu skla¥ského noZe nebo pilnfku. Pokud
neni pramér trubky vétsi neZ 10 mm, postadi naf{znout pouze polovinu
obvodu. Po nafiznuti uchopime trubku tak, abychom méli palce blizko
rysky a ostatni prsty aby objimaly trubku, kterou driime ryskou doli.
Pak se palei stlaci trubka dolit a soudasné se lehee tihnou ruce od sebe,
Silnéjii trubky je nutno nafiznout po celém obvodu. Trubky vétsiho pri-
méru nez 1,5 em nelze ldmat, a proto se v nafiznutém misté piilozi do cer-
vena rozpaleny kousek skla, Po vytvoieni praskliny se pomalu objizdi roz-
palenym kouskem skla po rysce, prasklina se ,,vede* a je nutno pamatovat
na to, Ze se musi pfilozit horké sklo na misto, kde prasklina konéf. Podobné
lze vytvorit prasklinu i pfiloZenim rozpdleného ocelového dritu, tvarované-
ho podle priiméru fezané trubky. Drat se musi dikladng p¥itlaéit na na-
fznuté misto, protozZe sklo miiZe prasknout i vedle rysky.

Ostry okraj trubky je moZno zaoblit otavenim nad plynovym kahanem

‘nebo zabrousit karborundovym prafkem rozmichanym ve vodé nebo
v terpentynové silici. V prvém piipadé se konec trubky umisti do stiedu
plynového plamene a trubkou se stéle v prstech otd¢i. V druhém piipadé se
na rovnou podlozku nanese trochu karborundového pragku smoéeného vo-
dou nebo terpentynovou silici a konce trubek se krouZivym pohybem
obrousi. Nejprve se trubkou pohybuje velmi opatrng, aby se obrousily ostré
hroty a trubka se nevylamovala, pozdéji se obruguje cely povrch trubky.
Okraje sklenénych tabuli se nemohou zahiivat nad plamenem, ale Ize je
brousit brusnym pilnfkem vhodného tvaru nebo zabrousit karborundovym
prafkem podobné jako sklenéné trubky.

Pii Yezini bangk nebo trubek velikého praméru se podobné jako v pied-
chozich ptipadech udéla ryska. Je vhodné si fez nejprve oznaéit inkoustem,
tak aby se konce ¢ary na protéjsi strané spojily a fez byl rovny a probihal
pouze na jednom poloméru. K vytvoreni praskliny miZeme pouzit bud
rozpaleného kousku skla, nebo malého kahanu zhotoveného ze sklenéné
trubky, jejiz jeden konec je vytaZen v kapildru. Trubka se pak spojf s ply-
novou hadici a plamen se zapali na zi%eném konei trubky. Vhodné je umistit
hoték ve stojanu a zahfivat naf{znuté misto batiky nebo trubky za jejiho
pomalého, rovnomérného a stdlého otadeni.

OHYBANI TRUBEK

Ohybat sklenéné trubky je velmi obtiZné; vyzaduje to jisty ovik,
zejména jde-li o trubky vétsiho priméru. Proto zde uvddime zpiisob ohy-
bani trubek s primérem do 10 mm. '
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R

Nejprve se trubka na jednom konci zatavi a pak se v misté ohybu vy-
‘hieje nad kahanem s nistaveem pro motylkovy plamen. JestliZe tento na-
stavec nemame, pc-sunu]eme trubku v plameni podélné tak, aby se vyhial
tisek dlouhy asi 4 az 5 em, Trubku drzime v prstech zespodu, aby ji bylo
mo#no palcem a ukazoviactkem rovnomérné otdcet. Dllezité je, aby ohybané

Obr. §3. Ohybéani sklenénych trubek:

¢ - vyhiivani v #irokém plameni, b - spravné provedeny ohyh, ¢ - $patné provedeny ohyb

sklo bylo sice mékké, ale vlastni vahou se nebortilo. Kdyz sklo jiz dostateéné
zméklo, vyjmeme trubku z plamene a lehkym tahem ji ohybame tak, aby
konece zustaly nahote a prohnuti dole. Soucasné lehce foukame otevienym
koncem a .podle potreby rozfoukneme zuzené misto ohybu. Nevzhledné
deformace je mozno opravit ohfatim ohnutého mista a vhodnym foukanim.

VYFUKOVANI SKLENENYCH BANICEK

A

) Sklenénou trubku nejprve na jednom konei zatavime tak, ze ji
vyhtejeme v plameni kahanu nebo sklafského hoifaku a vytihneme. Na
zuzeném misté ji potom zahfivime tizkym ostrym plaminkem, a7 se sklo
tavi., Lehkym odtazenim ziskdme zatavené konce trubek. Zataveny konec
dale zahfivame v plameni za stilého rovnomérného otdéeni, pokud stény
a dno zatavené trubky nezesili. JestliZe madme na konci trubky nashro-
mazdéno dostateéné mnozstvi skla, vyjmeme trubku z p]amene a za jejiho
stalého otdleni do otevieného konee lehece foukame. Je sPravnc drzet piitom
trubku kolmo k zemi, aby rozehiatd banicka nebyla kiiva. Vyduty konee
trubky se pak znovu ohf‘e-je v plameni a cely postup se nékolikrat opakuje.
Po nékolikanasobném zahiati a foukani se ziskd banitka potiebné velikosti.
Velmi dilezité je stilé a rovnomérné otéceni pii zahiivani a foukani.
Neni-li sklo rovnomérné prohfito, ziskédvaji se banitky nepravidelnych
tvart.
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SPOJOVANI SKLENENYCH TRUBEK

Pro staveni sklenénych trubek je vhodné pouZivat hofaku s regu-
lovatelnym plamenem. Obé spojované trubky musi byt ze stejného skla
nebo alespon ze skla s podobnou tepelnou roztaZnosti, jinak spoj po vy-
chladnuti praskne. Konec jedné trubky zatavime nebo alespoin ucpeme
zitkou. Rovné konce trubek, které maji byt staveny, se soucasné zahiivaji
v Sirokém plameni. Kdyz se sklo na koncich jiz otavuje, pfitiskneme oba
spojované konce k sobé, mirné pfitlatime a pak odtdhneme, aby primér
stény spoje byl p#iblizné stejny jako

sténa ostatni trubky. Potom v malém L . -

ostrém plameni za stalého otacéeni vy- b

hiejeme misto spoje a otevienym kon- | >4
b]'
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Obr. 84. Postup pii spojovani Obr. 85. Zhotoveni spoje T

sklenénych trubek

cem mirné foukneme, aby se vytvotrilo malé vyduti. Mirnym tahem za
volné konce trubek stahneme kuli¢ku na primér ostatni trubky. Tyto
tkony podle potieby nékolikriat opakujeme. Tloustka stény spoje musi byt
stejna jako u ostatni trubky. Spoj je spravné proveden, jestlize zmizi rozhrani
mezi gspojovanymi trubkami (obr. 84).

ZHOTOVENI SPOJET

Podobné jako v pfedchozim piipadé pouZivame hotdku s regulo-
vatelnym plamenem. Pripravime si dvé trubky zatavené na jednom konei.
Malym ostrym plaménkem vyhiejeme stied jedné z nich na jednom misté.
Opatrnym fouknutim se utvofi vyduf, kterou znovu zahfejeme a vy-
foukneme (obr. 85a). Tyto operace nékolikrat opakujeme. Na sténé trubky
se musi vytvofit tenkosténna kulicka vétsitho priméru, nez je primér pii-
tavované trubky. Kulicku potom rozbijeme a jeji stény olaimeme tak, aby
vznikl otvor s rovnym okrajem (obr. 85b). Potom vyhiejeme v &irokém
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plameni okraj otvoru a otevieny konec pfitavované trubky. Kdy# je sklo
dostatetné vyhraté, piitiskneme mimo plamen hofdku obé rozpilené édsti
k sobé, mirné pfitlacime a odtdhneme (obr. 85¢). Podobné jako v piedcho-
zim pifpadé pak malym ostrym plaménkem zahiivime misto spoje a lehce
~ foukdme. Tyto operace nékolikrat opakujeme. Spoj je spridvné proveden
tehdy, jestlize zmiz{ rozhrani. Nakonee musime spoj vychladit ve svitivém
plameni bez vhanéni vzduchu.

CISTENI SKLA A POVRCHOVE UPRAVY

C.STENI POVRCHU SKLA

K ¢isténi sklenénych pfedméti jsou nejvhodnéjsi roztoky teku-
tych saponati. V obchodech je nyni dostateény vybér riznych prosticdka,
napi. Rekord, Sapon, Universal apod. Ulpéld neéistoty Ize odstranit
kartackem. K omyvani hrubych neéistot na hladkych sklenén<ch pFedma-
tech se hodi i nékteré prostiedky uréend k myti silné znedisténych rukou,
jako je napi. Solvina, Bisavon, Solsapon aj.

Dobrym prostiedkem k ¢isténi sklenénych predmétt je také uhliditan
hofeénaty. Smisf se s benzinem na stejnorodou, fidee kaSovitou hmotu,
kterd se uchoviavd v dobfe uzavienych nadobich. Pfed pouZitim se musi
dobfe promichat a vylit nékolik kapek na vatu nebo na kazi, kterou se
sklenény predmét éisti,

Okenni skla se obvykle omyvaji vodou s piidavkem nékterého saponitu
nebo smési denaturovaného etylalkoholu s organickym rozpoustédlem,
prodavanou pod riznymi nazvy, jako napi. Iron, Azur, Chemazur apod.
Nékdy stati piidat do vody na myti oken trochu denaturovaného etylalko-
holu. Hodné za8pinénd skla lze také vytistit suspenzf plavené kiidy nebo
kyseliny kiemicité ve vodé. Suspenze se pfipravuje rozmich4nim prasku ve
vodé na hustotu fidké kase. Po umyti je vhodné otiit skla do sucha kouskem
kuze, nejlépe jelenice.

PROSTREDKY PROTI ROSENI A ZAMRZANI SKEL

1. Pasta proti roseni skel

Roseni skel lze zabrinit, potfeme-li je pastou tohoto sloZeni:
14 g draselného mydla, 5 g glycerinu hustoty 28 °Bé a 1 g terpentynové sili-
ce. Po diikladném promichani sloZek se pasta nanadi a roztira na skle mék-
kym kouskem platna.
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2, Smés proti roseni skel (I)

Roseni skel lze také zabrinit nanosem smési odvodnéného dra-
selného mydla, vazeliny a kyseliny kfemitité. 20 g Cerstvého draselného
mydla se zahfivd na olejové nebo piskové ldzni na teplotu asi 175 °C, ¢imz
ztrati asi polovinu své vahy. Takto ziskané bezvodé mydlo se tavi s 10 g va-
zeliny. Do roztavené smési se pfidaji 4 g jemné zrnéné a proseté kyseliny
kfemiéité, Po dékladném promichéni se piida jesté 1 g Syndetikonu. Ta-
venina se odlije do formy a poneché volné ztuhnout.

3. Roztok proti zamrzdni skel (1)

Zamrzini oken v zimnim obdobi je zvlasté nepiijemné v automo-
bilech. Lze mu zabranit potfenim oken smési 14 g denaturovaného etylalko-
holu, 1 g glycerinu a 5 g vody, nebo koupit hotovy piipravek prodavany
pod nédzvem Arktvel.

ZLACENI SKLA

4. * Zlaceni skla pomoci félie zlata

Sklenéni deska se na misté, které chceme zlatit, potfe tenkou
vrstvou nasyceného roztoku boraxu, Pak se na ni poloZi folie zlata a rovno-
“mérné a dikladng se ptitlaéi chomadem vaty. Deska skla s piilepenou zlatou
f6lif se potom opatrné zahiiva nad plamenem (nejvhodnéjsi je lihovy kahan)
tak dlouho, a% se borax roztavi. Deska se pak necha pomalu a opatrné
vychladnout.

5. Zlaceni z roztokd

Pripravi se t¥i roztoky. 1. roztok : 1 g chloridu zlatitého (p. a. nebo
ptipraveny z éistého zlata — nesmi mit kyselou reakei) se rozpusti ve 120 g
vody. K piipravé viech roztoklt je nutno pouzivat destilované vody.
2. roztok : 6 g hydroxidu (louhu) sodného se rozpusti ve 100 g vody. 3. roztok :
2 g glukdzy rozpusténé ve 24 g vody se smisi s 24 g 809 niho etylalkoholu
a 24 g formalinu, Zlaceni se provadi smési 4 dila roztoku 1, 1 dilu roztoku 2
a 1,16 dilu roztoku 3. Do této smési se ponoii dobfe oCistény a odmastény
sklenény predmét nebo se roztok nalije do nadoby, kterd ma byt pozlacena.
Zlaceni probih4 v kratkém ¢ase pii teploté mistnosti, Silnéjsi vrstva zlata
se zisk4 nékolikanisobnym ponofenim ptedmétu do lazné. Trvanlivost roz-
toku je mald, vydrzi nejdéle 24 hodin.
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STRIBRENI SKLA

K ptipravé viech roztokil je nutno pouzivat destilované vody,
jinak vznikéd zakal, ktery vadi pfi stiibieni.
Uvedeme zde tii pfedpisy na stiibfeni skla.

&, Stfibreni skla 1

Rozpusti se 8,5 g dusiénanu stfibrného, ktery nem4 kyselou reakei,
ve 200 ml vody a v jiné nadobé 15 g kyselého vinanu draselného také ve
200 ml vody. Oba roztoky se dobie promichaji a piidi se nékolik kapek
amoniaku (¢pavku), pfitem# je nutno dbdt toho, aby se nerozpustila viechna
usazenina pritomnd ve smési. Nerozpuitény zbytek se odfiltruje a filtrat
se naleje na ¢istou, petlivé odmasténou, vodorovné uloZenou desku skla.
St¥ibfeni nejlépe probihé pii teploté 25 az 26 °C a je skonéeno za jednu az
dvé hodiry. Po sliti roztoku se deska opatrné vyjme a uloZi 8ikmo, aby
mohla dobie oschnout. Mokra vrstva stifbra se snadno mechanicky poskodi.

7. Stribienf skia 11

Pripravi se dva roztoky: 90 g cukru se rozpusti v 1 litru destilované
vody, pfidaji se 4 g kyseliny dusiéné a 175 ml etylalkoholu. Roztok se nech4
nékolik hodin stat. Cim déle roztok stoji, tim je lep#i. Druhy roztok se pii-
pravi smiSenim 15 g 19%niho roztoku dusiénanu sttibrného, 7,5 g 0,5%niho
louhu (roztoku hydroxidu sodného) a 22 g Gpavku. Smés se pFipravuje
tak, ze se nejprve do roztoku dusi¢nanu stiibrného ptidiva amoniak
tak dlouho, a% se sraZenina rozpusti, a pak se pfidd louh a daldi cdst
amoniaku, aby se koneény roztok stal prizraény. Pro stiibfeni se oba
- roztoky smisi ve stejném poméru a do této smési se ponotf sklo. Nejvhodnéjsi
teplota je 22 °C.

3 Stéibfeni skla Il

1 g dusi¢nanu stifbrného se rozpusti ve 100 ml destilované vody
a po kapkach se opatrné pfidava roztok amoniaku desgetindsobné ziedény
vodou az do doby, kdy lze pozorovat, Ze v roztoku je pouze nepatrné mnoz-
stvi sraZeniny. Roztok se prefiltruje a pied pouZitim se do ného piilije 19 ni
roztok formaldehydu (zfedéného formalinu). Piipravena smés se vylije do
ploché misky, na jejiz dno se polozi sklenénd deska, ktera se na spodni strané
postiibii. Teplota smési nesmi pfesihnout 15 °C. Vhodné je podepiit skle-
nénou desku na opérach ve vysce 1 em.
Stiibrny povrch lze omyt vatou namocenou v mydlové vodé, lehce za-
hidtym amoniakem, nebo ponofenim do ziedéné nebo koncentrované ky-
seliny dusiéné. Posledni zpuisob je vhodny pro zaschlé stifhbrné povlaky.
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POMEDOVANI SKLA

Pred mdénim je nutno nejprve narusit nebo naleptat povreh skla
bud mechanickym potiranim piskem, nebo otryskavanim. Vhodné je také
omyti skla kyselinou fluorovodikovou.

9. Pomédovaci roztok

Tento roztok se pfipravuje smiSenim stejnych dila asi 109%nfho

vodného roztoku dusiénanu stiibrného a asi 59,niho amoniankélniho roztoku
hydroxidu médnatého. Vznikla &erna usazenina se odfiltruje a rozpusti
v kyseliné fluorovodikové. Do tohoto roztoku se ponoii sklenény predmét
8 predem dobfe otisténym povrchem.
- Sklo l1zé pomédit také tak, ze se na jeho ferstvé oéistény mokry povrch
vtira smés prasSkového zinku a médi. Zinek i méd se viaZzou na povrch skla,
ktery je potom mozno upravit kartickem. Takto pomédény povrch lze
galvanicky pokovit elektrolyzou v roztoku siranu médnatého okyseleného
kyselinou sirovou. Tohoto zphsobu se v8ak pouZiva pouze v pramyslu.

PSANf NA SKLO

K psanf na sklo se pouZivd speciilnich dermatografickych tuzek,
které se vyrabéji v riznych barevnych odstinech. TuZka je vyrobena ze
smési barviva a vosku, proto se doporutuje nejprve sklo trochu nahiat.
Vhodnym prostifedkem k psani na sklenéné predméty jsou také tuby s barev-
nymi inkousty, oznatované obchodnim nazvem Fix, které jsou bézné k dosta-
ni v obchodech s malifslkymi potfebami a v papirnictvi. Viz také str. 226.

MORENI/ A I:EPTANf POVRCHU SKLA,
MATOVE NAPISY

K mofeni povrehu skla, matovym népisim apod. se pouZziva velmi
ziravych a ¢asto i znalné jedovatych latek. Pfi praci je nutno zachovavat
vSechna bezpeénostni pravidla, tj. pracovat v mistnostech dobfe vétranych,
v pryZzovych ochrannych rukavicich a s ochrannymi brylemi.

10. Smés k mofeni skla |

30 g fluoridu amonného se smiché s 15 g vody a 6 g koncentrované
kyseliny sirové a smés se opatrné zahiivd na vodni ldzni v niddobé odolné
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roti kyseliné fluorovodilkové (z polyetylénu, z tvrdého parafinu) pii teplote
. 40 °C. Do smési se postupné piidava kyselina fluorovodikova a koncentro-
vany roztok arabské gumy. Arabskd guma se pfidivd do smési jen tehdy,
jestliie plipravovand smés ma slouzit jako inkoust k nanafeni trvalého
pisma na sklo. Dobfe viditelny inkoust vznikne, pfidime-li do této smési
giran barnaty nebo &inskou tus. Budeme-li smési pouzivat pouze k matovani
skla, nemusime arabskou gumu pridavat,.

11. Smés k mofeni skia Il

Jiny prostiedek k leptini a matovini skla se pfipravi smifenim
dvou roztoku. 1. roztok : V 500 ml vody se rozpusti 14 ¢ chloridu zineénatého
-a 56 g koncentrované kyseliny solné; 2. roztok : 36 g fluoridu sodného a 7 g
siranu draselného se rozpusti také v 500 ml vody. Za 20 minut po naneseni
roztoku na sklo se jeho povreh dikladné omyje vodou. Na skle zastanou vy-
leptand mista. Smés obou roztoki je moZno prechovivat pouze v nddobach
odolnych proti kyseliné fluorovodikové, napt. polyetylénovych, pryZzovych,
z tvrdého parafinu apod.

Pomoci téchto leptacich smési lze také sklo zdobit riznymi obrazei.
Povrch skla se pokryje tenkou vrstvou vosku nebo mékkého parafinu
a ostrou jehlou se v ném nakresli ryhy tak hluboké, aby sahaly az k povrchu
skla. Do hotovych obrazel se nalije leptaci roztok. Po nékolika minutach

- sklo omyjeme a parafin setieme.

LEPENI SKLA A PREDMETU NA SKLO

K lepenf kovovych nebo sklenénych pismen na sklo je mo¥no
pouZit riiznych ‘druhfi lepidel, napt. Vukolep, Alkapren apod. Lepidlem se
nejprve potie spodnf strana pismena a nechd se ponékud zaschnout. Pismeno
sé potom pritla¢i na predem otidtény povrch skla. Vhodny je téZ upraveny
sklenafsky tmel. Tvrdnuti tmelu se urychli pridinim malého mnozstvi
sidry, kterd musi byt dobie promichdna. Normaluni sklenifsky tmel neni
vhodny, protoze tuhue pomalu a svisle prilepend pismena by odpadla.

12. Smés k lepeni skla '

K lepeni skla a pFedméti na sklo je mo¥no pou¥ivat smési sloZené
ze 125 g plavené kiidy, 5 g praskové kalafuny a 5 g zinkové béloby a Inéného
oleje. Lnéného oleje se prida tolik, ahy vznikla mazlava hmota.

Ke slepovani sklenénych predméta jsou vhodné i epoxidové pryskyfice.



